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Cacciavite dinamometrico regolabile
0,3 Nm-1,2 Nm

L'attacco rapido consente |'alloggiamento di bit da
%" in conformita a DIN 3126 C 6,3 ed E 6,3.

La precisione di misura di questo utensile & di
+6 %.

Cio soddisfa i requisiti delle norme ISO 6789 ed
EN 26789.

Descrizione [1]

1 Attacco rapido

2 Boccola

3 Scala della coppia di serraggio

4 Anello di regolazione

1

Avvertenze

IMPORTANTE: Se il cacciavite dinamo-
@ metrico non verra utilizzato per lungo tem-

po, portare I'anello di regolazione sulla

coppia di serraggio minima. Cio consente

di scaricare il meccanismo a molla.

IMPORTANTE: Il cacciavite dinamometri-
@ co deve essere impiegato solo fino a una
coppia di serraggio di 1,2 Nm. Se viene uti-
lizzato per coppie di serraggio maggiori &
possibile che il cacciavite stesso o il mate-
riale subisca un danneggiamento e non sia
piu possibile garantire la precisione.

2 Regolazione della coppia di serrag-

gio

* Tirare I'anello di regolazione verso il basso e
ruotarlo contemporaneamente.

* Con ciascuna rotazione di 180° si modifica il
valore della coppia di serraggio e I'anello di re-
golazione scatta in posizione.

Per aumentare la coppia di serraggio ruotare in

senso orario. Per diminuire la coppia serraggio

ruotare in senso antiorario.

3 Lettura della coppia di serraggio

* Leggere il valore impostato della coppia di ser-
raggio a destra o a sinistra della punta della
freccia.

4 Inserimento del bit

Inserire il bit nell'attacco rapido fino a sentire il
rumore dell'incastro.

5 Rimozione del bit [3]

¢ Spingere la bussola in avanti e rimuovere il bit.
Tutte le funzioni quali I'inserimento o la rimozione
dei bit possono essere eseguite con una sola ma-
no.

6 Serraggio delle viti [&

La bussola a rotazione libera offre un supporto
supplementare e contribuisce a stabilizzare ulte-
riormente il cacciavite durante I'avvitamento.
Con il raggiungimento della coppia di serraggio
impostata il cacciavite scatta meccanicamente, in
modo udibile e percettibile.

Non e quindi possibile serrare ulteriormente la vi-
te.

7 Allentamento delle viti

Per garantire I'allentamento delle viti, la coppia di
allentamento non & limitata.

8 Bit adatti

L'attacco rapido consente I'alloggiamento di bit da
%" in conformita a DIN 3126 C 6,3 ed E 6,3.

| codici di ordinazione per i bit adatti sono riportati
nello shop online sul sito
phoenixcontact.net/qr/1212224 e nel catalogo.

Tournevis dynamométrique réglable
0,3 Nm -1,2 Nm

Le tournevis est pourvu d'un logement prévu pour
des embouts 4" selon DIN 3126 C 6,3 et E 6,3.
La précision de mesure de cet outil est de +6%,
ce qui remplit les exigences des normes ISO 6789
et EN 26789.

Description [1]

1 Logement pour embouts

2 Bague

3 Echelle

4 Bague de réglage
1

Remarques

IMPORTANT : Lorsque le tournevis dyna-
@ mométrique n'est pas utilisé pendant une
période prolongée, positionner la bague
de réglage sur le couple de serrage le
moins élevé. Ceci permet d'atténuer la sol-
licitation du mécanisme & ressort.
IMPORTANT : Le tournevis dynamomé-
trique doit uniquement étre utilisé jusqu'a
un couple de serrage de 1,2 Nm. S'il est
utilisé pour des couples de serrages plus
élevés, le tournevis ainsi que d'autres ma-
tériaux peuvent étre endommagés et la
précision de serrage ne peut plus étre ga-
rantie.

)

2 Réglage du couple de serrage [z]

* Tirer la bague de réglage vers le bas en la tour-
nant simultanément.

* A chaque rotation de 180°, la valeur du couple
de serrage est modifiée et la bague de réglage
s'encliquette de maniére perceptible.

Le couple de serrage augmente lorsque la bague

de réglage est tournée dans le sens des aiguilles

d'une montre. Le couple de serrage diminue lors-
qu'elle est tournée dans le sens contraire des ai-
guilles d'une montre.

3 Lecture du couple de serrage [3]

¢ Lavaleurducouple de serrage réglée apparait
a gauche ou a droite de la pointe de la fleche.

4 Mise en place de I'embout
Insérer 'embout dans le logement prévu
jusqu'a ce qu'il s'encliquette de maniere au-
dible.

5 Retrait de I'embout

* Pousser la bague vers l'avant, puis retirer I'em-
bout.

Toutes les opérations, telles que la mise en place

ou le retrait de I'embout, peuvent étre effectuées

d'une seule main.

6 Serrage des vis [6]

La bague offre une meilleure prise en main et per-
met ainsi de stabiliser le tournevis lors du vissage.
Lorsque le couple de serrage réglé est atteint, le
tournevis se désenclenche de maniére audible et
perceptible.

Il n'est alors plus possible de serrer la vis.

7 Desserrage des vis

Afin de pouvoir également dévisser des vis trés
serrées, l'action du tournevis dans ce cas n'est
pas limitée.

8 Embouts

Le tournevis est pourvu d'un logement prévu pour
des embouts %" selon DIN 3126 C 6,3 et E 6,3.
Vous trouverez les références des embouts dans
notre boutique en ligne sous
phoenixcontact.net/qr/1212224 ainsi que dans le
catalogue.

RSI:. .. See the product details here

Adjustable torque screwdriver,
0.3-1.2 Nm

The quick-exchange holder accepts 4" bits as per
DIN 3126 C 6.3 and E 6.3.

This tool offers a precision of +6 %.

This fulfills the requirements of ISO 6789 and

EN 26789.

Description

1 Quick-exchange holder

2 Sleeve

3 Torque scale
4 Adjustment ring
1

Notes

NOTE: If the torque screwdriver will not be
@ used for a longer period, set the adjust-
ment ring to the lowest torque value. This
relieves the spring mechanism.
NOTE: The torque screwdriver may only
@ be used for torques up to 1.2 Nm. If you
use it for larger torques, the screwdriver or
the material might be damaged, and preci-
sion cannot be guaranteed.

2 Torque setting 2

¢ Push down the adjustment ring while turning it
simultaneously.

* Each 180° rotation changes the torque and tac-
tile feedback signals when the adjustment ring
engages.

Clockwise rotation increases the torque value.

Counterclockwise rotation decreases it.

3 Reading the torque [3

* You can read the set torque from the scale to
the right or left of the arrow tip.

4 Inserting a bit [@
* Push the bit into the quick-exchange holder un-
til it snaps into place audibly.

5 Removing a bit

* Push the sleeve forward and remove the bit.
All functions such as inserting or removing a bit
can be performed with one hand.

6 Tightening screws [¢]

The free-running sleeve provides additional grip
when using the screwdriver and helps you to sta-
bilize the screwdriver.

When the set torque has been reached, the screw-
driver releases mechanically and provides both
audible and tactile feedback to the operator.

It is then not possible to tighten the screw further.

7 Loosening screws
To enable you to loosen tight screws, the torque
for loosening screws is not limited.

8 Suitable bits

The quick-exchange holder accepts 4" bits as per
DIN 3126 C 6.3 and E 6.3.

For the ordering data of suitable bits, refer to
phoenixcontact.net/qr/1212224 and the catalog.

Einstellbarer Drehmoment-Schrau-
bendreher 0,3 Nm - 1,2 Nm

Der Schnellwechselhalter nimmt %4"-Bits nach DIN
3126 C 6,3 und E 6,3 auf.

Die Messgenauigkeit dieses Werkzeugs betragt
+6 %.

Damit werden die Anforderungen der Normen
1SO 6789 und EN 26789 erflillt.

Beschreibung

1 Schnellwechselhalter

Hilse

Drehmomentskala

Einstellring

- BhwN

Hinweise

ACHTUNG: Wenn Sie den Drehmoment-
@ Schraubendreher langere Zeit nicht benut-

zen, stellen Sie den Einstellring auf das

kleinste Drehmoment ein. Das entlastet

den Federmechanismus.

ACHTUNG: Setzen Sie den Drehmoment-
@ Schraubendreher nur bis zu einem
Drehmoment von 1,2 Nm ein. Wenn Sie
ihn flr gréBere Drehmomente einsetzen,
kann er oder das Material beschadigt und
die Genauigkeit nicht mehr garantiert wer-
den.

2 Drehmoment einstellen

¢ Ziehen Sie den Einstellring herunter und dre-
hen Sie ihn gleichzeitig dabei.

¢ Bei jeder Drehung um 180° wird der Drehmo-
mentwert verdndert und der Einstellring rastet
fhlbar ein.

Drehen im Uhrzeigersinn erhéht das Drehmo-

ment. Drehen gegen den Uhrzeigersinn verringert

ihn.

3 Drehmoment ablesen

¢ Lesen Sie den eingestellten Drehmomentwert
rechts oder links der Pfeilspitze ab.

4 Bit einsetzen [@
* Schieben Sie den Bit in den Schnellwechsel-
halter, bis er horbar einrastet.

5 Bit entnehmen

* Schieben Sie die Hiilse nach vorn und entneh-
men Sie den Bit.

Alle Funktionen wie Bit einsetzen oder Bit entneh-

men lassen sich mit einer Hand ausfihren.

6 Schrauben anziehen [g

Die freilaufende Hiilse bietet Ihnen beim Schrau-
ben einen zusétzlichen Halt und hilft lhnen, den
Schraubendreher beim Schrauben zusétzlich zu
stabilisieren.

Wenn das eingestellte Drehmoment erreicht ist,
16st der Schraubendreher mechanisch aus. Er sig-
nalisiert dies deutlich hér- und fiihlbar.

Ein weiteres Festziehen der Schraube ist dann
nicht mehr mdglich.

7 Schrauben Iésen

Um auch das Lésen festsitzender Schrauben zu
gewdhrleisten, ist das L6semoment nicht be-
grenzt.

8 Geeignete Bits

Der Schnellwechselhalter nimmt %4"-Bits nach
DIN 3126 C 6,3 und E 6,3 auf.

Die Bestelldaten fiir passende Bits finden Sie un-
ter phoenixcontact.net/qr/1212224 und im Kata-
log.
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Regulowany wkretak dynamometrycz-
ny 0,3 Nm - 1,2 Nm

Obsadka do szybkiej wymiany przystosowana jest
do bitéw (grotéw) 4" wg DIN 3126 C 6,31 E 6,3.
Doktadno$¢ wymiarowa narzedzia wynosi +6%.
Zapewnia to spetnienie wymagar norm ISO 6789
i EN 26789.

Opis

1 Obsadka do szybkiej wymiany

2 Tuleja

3 Skala momentu obrotowego

4 Pierscien nastawczy

1  Wskazowki

UWAGA: Jesli wkretak nie bedzie uzywa-
@ ny przez diuzszy czas, nalezy ustawi¢
pierscien ustawczy na najnizszy moment
obrotowy. Pozwoli to odcigzy¢ mechanizm
Sprezynowy.
UWAGA: Wkretak dynamometryczny sto-
@ sowac nalezy z momentem obrotowym
nieprzekraczajgcym 1,2 Nm. Zastosowa-
nie wyzszych momentéw obrotowych
moze prowadzi¢ do uszkodzenia wkretaka
lub materiatu. Nie mozna wéwczas juz za-
gwarantowac doktadnosci dziatania.

2 Ustawianie momentu obrotowego
Pociggna¢ pierscien ustawczy, jednoczesnie
obracajgc go.

Kazde obrdcenie o 180° powoduje zmiang
wartosci momentu obrotowego i odczuwalne
przeskoczenie pierscienia ustawczego.

Obracanie w kierunku ruchu wskazéwek zegara

powoduje zwigkszenie momentu obrotowego. Ob-

racanie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara powoduje jego zmniejszenie.

3 Odczytywanie momentu obrotowe-
go
¢ Ustawiony moment obrotowy mozna odczyta¢
po prawej lub lewej stronie strzatki.

4 Wktadanie bitu

* Wsung¢ bit w obsadke do szybkiej wymiany az
do jego zablokowania, czemu towarzyszy
dzwigk.

5 Wyjmowanie bitu &

¢ Przesuna¢ tulejg do przodu i wyjac bit.

Wszystkie funkcije, takie jak wktadanie i wyjmowa-
nie bitu mozna wykonywac recznie.

6 Wkrecanie Srub [g

Swobodnie obracajgca si¢ tuleja moze postuzy¢
jako dodatkowy punkt podparcia podczas wkreca-
nia $rub i pozwala dodatkowo ustabilizowaé wkre-
tak.

Po osiggnigciu ustawionego momentu obrotowe-
go nastepuje mechaniczne zadziatanie wkretaka.
Jest to sygnalizowane w wyraznie odczuwalny i
styszalny sposéb.

Dalsze dokregcanie $ruby jest wowczas niemozli-
we.

7 Odkrecanie Srub

Aby zapewni¢ mozliwos$¢ odkrecania $rub, mo-
ment odkregcania nie jest ograniczony.

8 Odpowiednie bity

Obsadka do szybkiej wymiany przystosowana jest
do bitow (grotéw) %" wg DIN 3126 C 6,31 E 6,3.
Dane do zaméwienia odpowiednich bitéw mozna
znalez¢ pod adresem
phoenixcontact.net/qr/1212224 oraz w katalogu.

Perynupyemasa guHamomeTpuyecKas
otBepTKa 0,3 Nm - 1,2 Nm
BbICTpOCMEHHBIM AepaTens ana 6utos %" co-
rnacHo DIN 3126 C 6,31 E 6,3.

TOYHOCTb U3MEPEHUA JAHHOrO MHCTPYMEHTa Co-
cTaBnfAeT +6 %.

OTvM obecneunBaeTcs Co6MoAeHE Tpe6oBaHUI
ctaHgapToB ISO 6789 1 EN 26789.

Onucauue

1 BbICTPOCMEHHBIN AepaTesib GUTOB

2 MydTta

3 Lkana KpyTALEro MoMeHTa

4 PerynupoBOYHOE KOMbLO

1 TlpumeyaHun
NPEAYNPEXAEHME: B cnyyae, ecnn
@ ZMHaMOMeTpUYEeCKas OTBEpPTHA A/IMTe lb-
HOE BpeMs He UCMOJb3yeTCA, perympo-
BOYHOE KOJIbLIO HEOGXOAMMO HAaCTPOUTL
Ha MUHUMaJTbHbIM KPYTALLMIA MOMEHT.
Bnaropapsa aToMy CHUM¥aeTcA Harpy3ka
Ha MPYHUHHDBIN MEXaHU3M.
NPEAYNPEMAEHMUE: uHamomeTpuyec
@ Kyl0 OTBEPTKY UCMO/b30BaTb TOJILKO A0
3aaHHOro KpyTALero momeHta 1,2 Nm.
Ecnu oTBepTKa 1cnonb3yeTca ANs 60/1b-
LUMX KPYTALMX MOMEHTOB, BO3MOMXHO ee
MOBPEXAEHNE UM NOBpeXJeHne marte-
puana, a Takie TOYHOCTb Go/bLUe He ra-
paHTUpyeTCA.

2 PerynupoBKa KpyTALlero momeHra [2]

¢ OnycTUTb PETYNIMPOBOYHOE KO/bLIO, OAHOBPE-
MEHHO ero nosopa4iuvsas.

¢ [lpu Kaxxaom nosopoTe Ha 180° nameHaeTca
3HaYEHME KPYTALLEro MOMEHTa, 1 OLLyTUMO
(UKCUPYETCA PerynMpoBOHHOE KOMbLIO.

MOBOPOT MO YaCOBOM CTPESIKE YBENMUMBAET 3HA-

YeHue KpyTALLero MomeHTa. [oBOPOT NPOTUB Ya-

COBOW CTPE/IKM YMEHbLLAET €ro 3Ha4eHue.

3 CuMTbiBaHWe KPYTALLEro MOMEHTa

* YCTaHOB/NIEHHOE 3HA4YEHWE KPYTALLEro MOMEH-
Ta CYMTbIBaTb CNpasa Uan caesa OT BEPLUMHbI
CTPEenKun.

4 YcTaHOBKa 6UTbl

BuTy BcTaBWTb B GbICTPOCMEHHBIN AepiKaTe/b
6MTOB A0 C/IBILUMMOTO LLENYKa.

5 CHATHe GUTbI
e ToTaHyTb Briepes MydTy 1 U3BNEYb BUTY.

Bce onepaumm, Takue KaKk yCTaHOBKa U/ CHATUE
6UTbI, MOMKHO BbINOJHATL OHOM PYKOM.

.

6 3arAmHKa BUHTOB [6]

CBo60AHO Bpaljaolascs mypTa obecneynsaet
AONOJIHUTE/IbHYIO ONOPYy M NOMOraeT A0NO/IHA-
TesbHO d)MKCMpOBaTb OTBEPTHY Npu 3aTArMBaHn
BUHTOB.

MpK AOCTUKEHWUN 3alaHHOTO KPYTALLEro MOMEH-
Ta OTBEepTKa MexaHU4eCKU cpa6aTb|BaeT U 3a-
METHO U OLYyTUMO CUrHaNn3npyeT 06 3TOM.
,Cl.a.aneFiLuee 3arAarneaHue BUHTa Tenepb 60nb-
LI HEBO3MOHO.

7 OTBUHYMBaAHUE BUHTOB

YT0o6bl 06€CNe4nTb OTBMHYMBAHWE AaMe NIOTHO
3aTAHYTbIX BUHTOB, MOMEHT OTKPY4MBaHWA He
OrpaHuyeH.

8 Mopxopsauwmne 6GUTbI
BbicTpocMeHHbIN fepxaTens ana 6utos %" co-
rnacHo DIN 3126 C 6,31 E 6,3.

[laHHble AnA 3aKasa noAxoAALWMX GUT CM. B UH-
TepHeT-marasuHe no azpecy
phoenixcontact.net/qr/1212224 v B katanore.

Ayarlanabilir tork tornavida
0,3Nm-1,2Nm

Hizli degistirebilen kalip tutucusu, DIN 3126

C 6,3 ve E 6,3'ye gore ¥4"-uglari kabul etmektedir.
Bu takimin élgiim hassasiyeti %+6'dir.

Bununla da ISO 6789 ve EN26789 normlarinin ge-
reklilikleri yerine getirilmektedir.

Tanimlama

1 Cabuk degistirebilen kalip tutucusu

2 Kovan

3 Tork skalasi

4 Ayar halkasi

1 Aciklamalar

NOT: Eger tork tornavidayi uzun stre kul-
@ lanmayacaksaniz, ayar halkasini en kiigik

tork ayarina getiriniz. Bu, yay mekanizma-

sinin yukunud hafifletir.

NOT: Tork tornavida, sadece 1,2 Nm tork
@ ayarina kadar kullanilabilir. Eger takimi
daha biytik torklar igin kullanirsaniz, takim
ya da malzeme zarar goérebilir ve hassasi-
yet artik garanti edilemez.

2 Tork ayarlama

* Ayar halkasini agagiya ¢ekiniz ve ayni zaman-
da kendisini de dénduriniz.

* 180°'lik donuste tork degeri degisir ve ayar hal-
kasi hissedilir bicimde kenetlenir.

Saatyoninde gevrilirse tork ylikselir. Saatin dénts

yonulnun tersine cevrilirse, tork azalir.

3 Tork okuma

* Ayarlanan tork degerini ok ucunun sagindan
veya solundan okuyunuz.

4 Uc takma

¢ Ucu, hizli degistirebilen kalip tutucusuna, ucun
kenetlendigi duyuluncaya kadar itiniz.

5 Ug cikarma

* Kovani ileriye dogru itiniz ve ucu gikariniz.
Ug takma veya ug gikarma gibi tiim fonksiyonlar
elle gergeklestirilebilir.

6 Vida sikma &

Serbest hareket eden bir kovan, vidalama islemin-
de ayrica destek vazifesi gorerek size ayrica, vida-
lama sirasinda tornavidayi sabit tutmaniz igin
yardimci olur.

Ayarlanan torka erisildiginde tornavida mekanik
olarak calismaya baslar ve bunu agikga isitilir ve
hissedilir sekilde uyarir.

Artik vidanin daha fazla sikilmasi mimkiin degildir.

7 Vida ¢dozme
Sikigan vidalarin ¢éziilmesini garanti etmek igin de
¢6zme momenti sinirlandirimamigtir.

8 Uygun uglar

Hizl degistirebilen kalip tutucusu, DIN 3126

C 6,3 ve E 6,3'ye gore ¥"-uglari kabul etmektedir.
Uygun uglar igin siparis verileri E-magazadan,
phoenixcontact.net/qr/1212224 adresinden ve
Katalog'undan bulabilirsiniz.
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Chave de parafusos dinamométrica
ajustavel 0,3 Nm - 1,2 Nm ajustar
Abucha de troca rapida aceita pontas de %" conf.
DIN3126 C6,3e E6,3.

A precisdo de medi¢do dessa ferramenta é de
+6 %.

Desta forma, os requisitos das normas ISO 6789 e
EN 26789 s3o satisfeitos.

Descricdo

1 Bucha de troca rapida

2 Luva

3 Escala de torque

4 Anel de ajuste

1 Avisos

IMPORTANTE: Se néo for usar a chave
@ de parafusos dinamométrica por um tem-

po maior, ajustar o anel de ajusta para o

menor torque. Isso alivia 0 mecanismo de

mola.

IMPORTANTE: A chave de parafusos di-
@ namométrica apenas pode ser usada até
um torque de 1,2 Nm. Se for utilizado para
um torque maior, a mesma ou 0 material
podem ser danificados e a precisdo nao
esta mais garantida.

2 Ajustar o torque [2]

* Puxar o anel de ajuste para baixo e girar ao
mesmo tempo.

¢ Acadagiro por 180°, o valor de ajuste € altera-
do e o anel de ajuste engata perceptivelmente.

Girar no sentido horario aumenta o troque. Girar

no sentido anti-horario diminui o torque.

3 Lerotorque

¢ Lerovalor de torque ajustado do lado direito
ou esquerdo da seta.

4 Inserir a ponta [z

¢ Inserir a ponta na bucha de troca rapida até en-
gatar audivelmente.

5 Retirar a ponta

¢ Empurrar a luva para frente e retirar a ponta.
Todas as fungdes, tais como inserir ou retirar a
ponta, podem ser efetuadas com uma mao so6.

6 Apertar parafusos [6

A luva de curso livre oferece apoio adicional aos
parafusos e ajuda a estabilizar a chave de parafu-
sos adicionalmente ao aparafusar.

Ao alcangar o torque ajustado, a chave de parafu-
sos libera o torque mecanicamente com indicagao
sensivel e audivel.

Agora ndo é mais possivel apertar o parafusos
além desse ponto.

7 Soltar parafusos

Para garantir que mesmo parafusos muito aperta-
dos possam ser soltados, o torque de desparafu-
sar nao é limitado.

8 Pontas adequadas

Abucha de troca rapida aceita pontas de %" conf.
DIN 3126 C6,3e E6,3.

Os dados para encomenda encontram-se no
E-Shop em phoenixcontact.net/qr/1212224 e no
catalogo.

Destornillador dinamométrico regula-
ble 0,3 Nm - 1,2 Nm

El soporte de cambio rapido aloja puntas de ¥4"
segun DIN 3126 C 6,3y E 6,3.

La exactitud de medicion de esta herramienta es
de +6 %.

Cumple asi los requerimientos de las normas
1ISO 6789y EN 26789.

Descripcion

1 Soporte de cambio rapido

2 Casquillo

3 Escala de pares de apriete

4 Anillo de ajuste

1 Indicaciones
IMPORTANTE: Cuando no vaya a utilizar

@ el destornillador dinamométrico durante

un periodo prolongado, lleve el anillo de

ajuste al par mas bajo. Descansa asi el
mecanismo de resorte.

IMPORTANTE: El destornillador dina-

@ momeétrico puede utilizarse unicamente

hasta un par maximo de 1,2 Nm. Silo usa

para pares de apriete superiores, podrian

resultar dafiados la herramienta o el mate-
rial, sin que pueda garantizarse ya la pre-

cision.

2 Ajuste del par de apriete

* Tire hacia abajo del anillo de ajuste y girelo si-
multaneamente.

* Acadagiro de 180° cambia el valor del par de
apriete y el anillo de ajuste encastra de forma
perceptible.

El giro hacia la derecha aumenta el par de apriete.

El giro hacia la izquierda lo reduce.

3 Lectura del par de apriete

¢ Leaelvalor del par de apriete ajustado a dere-
cha o izquierda de la flecha.

4 Colocacién de puntas [2]

Introduzca la punta en el soporte de cambio ra-
pido hasta que encaje de forma audible.

5 Extraccion de puntas [5]

* Deslice el casquillo hacia adelante y saque la
punta.

Todas las funciones tales como colocar o quitar

puntas pueden llevarse a cabo con una mano.

6 Apriete de tornillos [&

El casquillo suelto le ofrece un apoyo afadido al
atornillar, contribuyendo ademas a mantener es-
table el destornillador.

Al alcanzarse el par de apriete ajustado, el destor-
nillador se libera mecanicamente y lo sefializa de
forma que puede oirse y percibirse claramente.
Ya no sera posible seguir apretando el tornillo.

7 Soltado de tornillos

Para garantizar que puedan destornillarse torni-
llos bien firmes, el par de aflojamiento no esta limi-
tado.

8 Puntas adecuadas

El soporte de cambio rapido aloja puntas de 4"
segun DIN 3126 C 6,3y E 6,3.

Hallara los datos de pedido para puntas adecua-
das en la tienda en linea de
phoenixcontact.net/qr/1212224 y en el catalogo.
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